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Ismeretesek olyan szerszdmgépek, amelyek
masoldsi célokra késziiltek. Bonyolult alaku,
vagy gorbe vonalakkal hatdrolt munkadarzb
pontos és ardnylag gyors elkészitése ugyanis
csak maésolé berendezés segitségével lehetséges.
- E mésolé berendezések féalkatrésze a sablon,
amelynek alakja és méretei megegyeznek a-ki-
alakitandé alkatrész méreteivel. A sablont leta-
pogatd szerv vagy koézvetleniil, de leginkabb
kdzvetett Uton mozgatja a szerszamot. Kozvet-
len vezérléskor a sablon erls igénybevételnek
van kitéve és ezért nagyszilardsigira kell ké-
sziteni, ami a kdltségeket is noveli, de ezenki-
vil a sablon élettartama is korlatozott. A koz-
vetlen vezérlést ezért leginkabb csak. egysze-
ribb alkatrészek, pl. kipos tengelyek ké-
szitésekor alkalmazzak. ' '

Bonyolultabb alaki alkatrészek esetén- mar
igen nagy mechanikus igénybevétellel kellene
© szamolni, azonkiviil a pontossdgot is jobban fo-
kozhatjuk akkor, ha nem kdzvetlen, hanem koz-
vetett vezérlést alkalmazunk. Ebben az esetben
a sablon letapogatidsakor nem Iépnek fel nagy
er6hatésok és igy az rendszerint lemgezbdl is el-
“készitheté. ‘

A korszerli maésoléberendezések hidraulikus
miikddésliek. A szerszdmot is hidraulikusan
(rendszerint-tn. ,buvirdugattyl” segitségével)
.mozgatjék és a letapogatd szerv a buvardugaty-
tyl mozgatdsat vezérl tolattytival van Ossze-
kottetésben. A vezérlBlolattyd kivitelének igen
finomnak és pontosnak kell lennie, mert ettsl
fligg a gép pontossiga is. Ez természetesen
megdrégitja a kivitelezést is. .

A fenti okok miatt. elénydsebbnek latszana
nagyobb méretli tolattyu készitése, mert ennek
gyartasa ugyanakkora szézalékos tlirések esetén
is kbnnyebb, mint egy. kisméretd tolattyus.
Nagyméret(i tolattyi alkalmazdsa esefén azon-
ban a gép érzékenysége és pontossdga csBk-
kenne, ill. kisebb volna. Ha azonban a nagyobb-
méretd tolattytk csak a folyadék iranyitasat
végezné és a tolattyit egy érzékeny, nem hid-

raulikus letapogatd szerv mtikédtetns, tigy lehe-

' t6vé valna nagyobbméretii tolattyuk alkalma--

zésa és igy elkeriilhetnék a kisméret( tolattyn
gyértasdval jard mehézségeket és koltségeket.
Taldlmanyunk a fenti problémat olymédon
oldja meg, hogy elektré-hidraulikus vezérlést
alkalmaz. A taldlminyunk szerinti maésolébe-
rendezés tovabbi elénye még az is, hogy alkal-
mas szerszamgépekre adapterként vals utdlagos
felszerelésre is, mivel egyrészt a szerszam moz-
Satasat hidraulikus motorok kézvetitésével is el-
végezhetjiik az egyes el6toldsck orséinak meg-

hajtdsa révén, masrészt pedig az egész berende-.

zés ardnylag csekély stilyanal és egyszerlibb ki~
vitelénél fogva. Ezen feliil a taldlményunk sze-
rinti mésoléberendezéssel ellatott gépek konst-

rukeiéjan’ alig kell véltozast eszkozblni és igy

masoldberendezéssel  ellatott szerszamgépek
gvartasa lényegesen egyszer(ibb lesz, mint . a

korébbi hasonlé rendeltetésti gépeké. Tovabb-

menden az egész masoléhidraulika szltkség ese-

tén egész egyszerd médon barmikor kiiktathaté,:

amiker is az elétoldsck trséi isSmét mechanikus
meghajtast kapnak. S

A taldlményunk szerinli méasoléberendezss
sablon letapogatisdra alkalmas szervvel, vala-
mint ezen szerv altal vezérelt, a letapogatast
mozgassé alakité hidraulikus szervvel rendelke-
zik és azzal van jellemezve, hogy a letapogaté
mozgast elektromos .jellé atalakitsd eszkézokkel,
& jel altal vezérlésre alkalmas jelfogdval, a jel-
fogd é&ltal mukodtetett haromalldsi vezérléto-
lattytuval és e vezérlStolattytival vezérelt leg-

aldbb két hidraulikus mozgatészervvel van el-

latva. p

Taldlményunk lényege tehat az, hogy a cél-
szerlien lemezbél késziilt sablont egy elektro-
mos tapogaté szerv tapogatja végig, amely
érintkezéket miikddtet.” Az érintkezsk elektro-
magneses jelfogét kapcsolnak be, amely a ha-
romalldst vezérlStolattyit miiksdteti. A tolaty-

tyu két hidraulikus mozgatészervet, pl. hidrauli--

kus motort vezérel a fliggbleges és vizszintes,
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ill. a kereszt és hosszeltolas meghajtisara. A
kél elétolas egyenként miikddik, az = dsszetett
mozgas pedig igen finom lépcsézetes elétolds
altal-jon létre, amikor a tapinté szerv — rovid
idére — hol a keresztirdny1, hol a hosszirdny

elétolast kapesolja be.

' Talalményunkat részletesebben példaképpen
€gy; elektrohidraulikus maésolégyalugép leirasa
kapcsan ismertetjiik és magyarazzuk, de termé-
‘szetesen a taldlmanyunk szerinti mésoléberen-
dezés mas olyan szerszamgépekre, pl. mardgép-
. Te, esztergéra, stb, is alkalmazhato, ahol a szer-
szém és a munkadarab egymashoz viszonyitott

. mozgasa két egymdsra, célszerlien merdleges

irdnyra bonthato fel..

Az 1. &bran a taldlmanyunk szerinti masolé~
berendezéssel ellitott gyalugépet ‘mutatjuk be
‘el6lndzetben, a lényegtelen, ill.-mellékes részle-

tek elhagydsaval. A 2. 4bran pedig a talalma--

nyunk szerinti méasoléberendezés elvi felépitése
. lathato, amelynek kapesdn a berendezés miiks-
dését magyardzzuk. Mindkét 4bran azonos szi-
mok azonos alkatrészeket jeldlnek. )

Az (1) gyalugép (2) keresztszanjara, ill. aszta-~
lara, amelyre a (3) munkadarabot rogzitettiik
fel, a (4) masolésablon van felerdsitve. Az (5)
elekiromos vezérls szerv (6) tapintéja elektro-
mos érintkezéket miikddtet, ezek a (7) kabelen
keresztlil egy aramforras kozbeiktatasaval, a (8)
jelfogét mikodtetik. A jelfogd (9a) vasmagja a
(9) tolattyival egy egységet képez. A tolattya
(10) elosztohengeréhez a (11) olajszivatty, a (12)
vezetéken szillitja az olajat. A tolatiyu (10) hen-
gere ezenkiviill még a vizszintes elGtolast mii-

‘kddtetd (13) hidraulikus motorral és a fiiggble~

ges asztalmozgast végzé (14) hidraulikus motor-
ral van &sszekdtve a (15, 16), ill. (17., 18) olaj-
vezeték révén. A (19) vezeték a (20) olajtar-
talyba vezeti vissza az olajat. A (11) olajszi~
vattyt (21) dugattyujénak mozgatdsit ceélsze-
rlen a gép kereszt elétolasat meghajts (22) for-
gattytrol eszkézolhetjitk, melynek: excentrici-
tdsa véaltoztathaté és ezaltal a szivattyu folya-
- dék széllitdsa beallithaté. A (23) irdnyvalts a
- (13) hidraulikus motor forgasirdnyanak meg-
véltoztatisara szolgal. .

‘A gyalugép szokasos mechanizmusa egyéb-
ként valtozatlan maradhat és az adapterként al-
kalmazott masoléberendezés kiiktatisa utin

rendes sikgyaluldsi és egyéb célokra hasznalha- .

t6, minddssze az elStolast mikosdtetd (22) for-
gattyu és a (11) szivatty kapcsolatat kell meg-
bontani, hogy a forgattyti ismét a mechanikus
el6tolast miiksdtesse, -

A 2. abrdn a maésoléberendezést mutatjuk be
részletesebben, ‘

A (22) forgattyu altal meghajtott (11) -olaj-
szallité szivattyu a (12) vezetéken a (10) tolaty-
tyl hengerhez szallitja az olajat. A (13) vizszin-
tes és (14) fliggbleges asztalmozgatd motorokat
a (15, 16) és (17, 18) olajvezetékek kétik dssze a
(10) hengerrel, mig a (20) tartdlyba a (19) veze-
teken keresztiil jut vissza az olaj. A (23) irdny-

valté a vizszintes asztalmozgatd motor forgas- .

irdnyat cseréli fel, mialtal a mésolds mindkét
irdnyban lehetségessé valik. A (13, 14) hidrauli-
kus motorokat” a (9) tolattyu vezérli, melynek

harom allasa van. A (9) tolattyuy, ill. annak (92)
toldalékvasmagjat viszont a (6) tapinté miikéd-
teti a (24, 25, 26) érintkezék altal szolgltatott
jel és a (27, 28) jelfogd magnestekercsek utjan.
A (27, 28) magnestekercsek taplilasira cél-
szerlen a (29) egyenfesziiltségl dramforras szol-
gal, mely az egyenfesziiltséget 6nmagiban is-
mert és ezért nem részletezett médon Allitja
elé. A (24, 25) érintkez6k zérdsakor a (27), a (25,
26) érintkez6k zarasakor pedig a (28) magnes-
tekercs 1ép miikodésbe. A (9) tolattyut megfe-~
lelSen méretezett rogzité szerv; pl. a (30) rugd .
tartja koézépdllasban, amikoris egyik tekercs
~sem kap fesziiltséget. Ezen. kozépallas akkor jon
létre, amikor a (25) mozgd érintkezd is kbzép-
é&llasban van. A gép ,alapallasiban” a (25)
¢érintkez6 a (24) érintkezével 4llandd érintke-
zésben van. A (6) tapinté felfel¢ vald mozgasa-
kor elészér a (25) érintkez6 kizépalldsba kertil
tehat sem a (24), sem a (26) érintkezékkel nincs
Kapcsolatban, majd a (26) érintkezbvel érintke-
zik. A (6) tapinté kiképzése olyan, hogy nem-
csak kozvetlen felfelé irdnyuld, hanem oldal
" irdanyban haté erék hatésira is felfelé mozdul-
el. Ezt célszerlien a (Ba) ékpalyas kiképzéssel

érhetjiik el. A 2. &bra a gépet a (25) érintkezd -

k§zépallasdban mutatja be.
A taldlmanyunk szerinti mésoléberendezés
mikddése ezekutdn a kévetkezs:
A gép ,alapéllasdban’ érintkez8 (24, 25) kon-
taktusok a (27) magnestekercs dramkorét zarjak,
ami a (9) tolattyut a felsé allasba huzza fel. Fz
altal'a (9) tolattyl szabadda teszi a fiiggbleges
asztalt mozgatd (14) motor (17, 18) vezetékeit,
ugyanakkor pedig elzdrja a (13) vizszintes moz-
© gato-motor (15) beSmls vezetékét. A (12) veze-
tékbdl jovs olaj a (17) vezetéken keresztiil meg-
hajtja a (14) motort, mialtal a gyalugép asztala
a . munkadarabbal és a (4) sablonnal egyiitt
.emelkedni fog, a tapinté pedig a sablonhoz és
- a szerszam viszont a munkadarabhoz fog kdze-
ledni. Az olaj a (18) vezetéken keresztil a (19)
visszafolyé vezetékhez csatlakozik. Mivel a (13)
motor nem kap meghajtast, a vizszintes el6tolds
all.,

A tapintér és a sablon érintkezésekor az asztal
‘még emelkedik és a sablon megemeli a tapintét.
_is. Mihelyt ez a megemelés elérte a méasoldbe-
-rendezés pontossdgi értékét — amely 0,05 mm-t

is elérhet, s6t még annal kisebb is lehet — a
(24, 25) érintkez8k kapcsolata és ezzel a (27) te-
kercs dramkdére is azonnal megszakad, a (9) to-
lattyut a (30) rugd kézéphelyzetbe tolja vissza.
Ezaltal a (17, 18) vezetékek elzdrédnak és a (15) .
vezeték szabaddd lesz. Ekkor a (13) motor meg-
indul és elkezdédik a vizszintes elStolss, ill. a
sikgyalulés. Ez a helyzet mindaddig tart, amig
a sablonon kiemelkedés vagy mélyedés nem ko-
vetkezik.

Ha a tapinté kiemelkedéshez érkezik, az emel-
kedés vagy kozvetleniil felfelé, vagy: tbbnyire
— pl. fiiggbleges oldald emelkedés esetén —
oldalirdnyti erShatds utjan fmozditja felfelé a ta-
pint6t, amely ennek kdvetkeztében a (25) érint-
kez6t a (26) érintkezével hozza kapesolatba. Eb- -
ben az esetben a (28) tekercs kap .dramot és ez
a (9) tolattyut az alsé helyzetébe fogja lehtizni.’
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A tolattyl ismét elzarja a (15) vezetéket, tehat
a vizszintes elStolds ledll. A (12) vezeték most
a (18) vezetékbe fogja az olajat tdplélni, a (14)
motor tehdt az ellenkez$ iranyba fog forogni és
‘az asztalt lefelé fogja mozgatni. A (17) vezeték
a tolattyl furatan keresztiil csatlakozik a (19)
visszafolyo vezetékhez. .

Mihelyt az asztallal egylitt lefelé mozgd sab-
lonté] a tapinté eltavolodott, a (25 és 26) érint-
kez6k kapcsolata is megszlinik, tehit a (28)
mégnestekercs is elengedi a (9) tolattyd (9a)
vasmagjat, amit a (30) ragd ismét a kozéphely-
zetbe -hiz vissza. A vizszintes elStolds tehat is-
mét megindul. Ha a kiemelkedés pl. egy derék-
sz8gld lépcsé volt, a vizszintes elStolas egészen
addig folytatédik, amig a sablon alakja ismét
meg nem valtozik. Ha a tapinté mélyedéshez ér-
kezik, a (24, 25) érintkez8k zarulnak és az asz-
tal felfelé emelkedik dgy, mint azt mar leir-
tuk. ' .

Abban az esetben, ha a kiemelkedés nem
fliggbleges, hanem ferde, vagy gérbe vonallal
hatarolt, a tapinté hol a fiiggbleges, hol a viz-
szintes el6tolast kapesolja be. A kiemelkedés
kezdetén a tapinté megemelkedik, tehit a (14)
-motor az asztalt siillyeszteni fogja. Mihelyt a

sablon és a tapintdé az érzékenységi értéknek
meglelel6 mértékben eltavolodott, a (25, 26)

€érintkez6k szétvalnak és megindul a vizszintes
© elbtolds. A kovetkez8 pillanatban a tapinté is-
mét nekilitk6zik a sablonnak és felfelé moz-
‘dul el. A (25 és 26) érintkezdk ismét kapesol-
nak, az asztal ismét lefelé mozog. A munkadarab
megmunkéldsa tehat igen finom lépess alakjs-
ban torténik, amely gyakorlatilag egyenletes-
nek tekinthet. A leirt véaltakozé folyamat ad-
dig folytatédik, mig a kiemelkedés tetejét el
nem éri. A sablon alakjatél fiiggéen ezutan
vagy vizszintes rész, vagy pedig mélyedés ko-
vetkezik. Utébbi esetben a tapinté a (24, 25)
érintkezéket fogja kapcsolni, vagyis az asztal
felfelé fog mozogni. Ha a mélyedés nem fiiggs-
leges, hanem lejtds vagy gérbe  wonal, a (25)
érintkez6 helyzete a kozépdllds és a (24) érint-
kezbvel valé kapcsolat kézétt fog wvaltakozni
- hasonléan a fentebb ismertetett valtakozd fo-
lyamathoz.

A szerszam f6mozgisa a sablon sikjira me-
réleges, egyébként.a szerszdm és a munkadarab
egymaéshoz viszonyitott helyzete ugyanaz, mint
a tapinté és a sablon helyzete, vagyis az asz-
tal fel- le és oldal irdnyu mozgatisa kévetkez-
tében a (31) szerszdm (1. 4bra.) pontosan a sab-
lonnak megfelels alakot fogja kimunkalni a
munkadarabbél. Ehhez természetesen az sziik-
séges, hogy a szerszdm és a tapintd alakja és
- helyzete egyméssal megegyez6 legyen vagy ha
ez a maga egészében nem &ll fenn, a sablont
megflelelben szerkesszék meg. ,

A sablon végére érve a (23) irdnyvalté at-
forditdsdval a (13) motor az ellenkezd irdny-
ban forog, tehit wjabb fogasvétel utin a .gép
visszafelé is meg tudja munkalni a munkadara-
bot. :

A fentiekben leirtak szerint természetesen
nemcsak gyalugépet, hanem mais plyan sezer-
szdmgépet is miikodtethetlink, melynél a szer-

szam mellékmozgasd két egymasra célszerten

- merfleges Osszetevére bonthaté fel. Igy alkal-

mazhaté pl. marégépre és alkalmazhaté eszter-
géra is, amely ut6bbinal a fiiggleges asztal-
mozgatds a keresztirdnyd, a vizszintes asztal-
mozgatas pedig a hossz elStolisnak felel meg.
ElSbbi esetekben a munkadarab és a sablon
végezte a mellékmozgést, eszterga esetén pedig
a szerszam végzi azt.

A taldlményunk szerinti berendezés, amely--
nek szerkezetét és mikddését a fentiekben
részletesen ismertettiik, elényel kozé tartozik
még az is, hogy barmilyen, az elmondott felté-
teleknek megfelels szerszamgépre arinylag ke-
vés koltséggel felszerelhet8 és igy ezen gépeket
sokoldalibba teheti. Elénye a berendezésnék
az is, hogy kialakitdsandl fogva készitése kevés-
bé koltséges, mint més, ismert hidraulikus ma-
soléberendezéseksé. E

A taldlmanyunk szerinti berendezés arra ‘is
alkalmas, hogy mas, szokédsos hidraulikus moz-
gatast, pl. buvardugattyu (plunger) mozgatast
vezéreljen. Ilyen berendezésrsl f6leg olyan
esetben lehet sz6, ha a szerszAmgép mar eleve
masolédsi célokra késziil. Ha meglévs gépre sze-
reljik fel, mint adaptert, a legegyszertibb hid-
raulikus motorok alkalmazdsa. Ezek a megfe-
lel§ elétolasok ‘orséit hajtjsk meg és ezzel a
megoldéssal a leirt kivitellel azonos eredményt
érhetiink el. C

. Megjegyezziik még, hogy szakaszos elStoldstt
szerszamgépeken, pl. gyalugépen a szivattyd is
szakaszos folyadékszallitdsi lehet és ilyen cél-
ra jol megfelel a - forgattyival mozgatott du-
gattyus szivattyd is, mig folytonos elbtolast
gépeken, mint pl. esztergdn és marégépen al-
land¢ folyadékszallitast szivattytra, pl. fogas- .
kerékszivattytra van sziikség, amelyet célsze-
riien, pl. a szerszdmgép f6hajtémiivének vala-
melyik tengelyérdl hajtunk meg. .

Ambar a fentiekben a taldlminynak csupdn
nehdny példaképpeni kiviteli alakjat irtuk le,
nyilvanvalé, hogy ezekre semmiképpen nem °
korlatozzuk magunkat. Igy pl. a berendezést
érintkez6k helyett mds alkalmas jeladéval is
felszerelhetjiik. A letapogaté mozgasit ugyan-
is pl. fényjelekké is atalakithatjuk ' és ezeket
Totocelldkkal felfogva szolgéltathatjuk elektro-
nikus berendezés kozbeiktatdsival a sziiksé-
ges jelet. Az ilyen megoldédsu berendezés rend-
kiviil nagy érzékenységgel rendelkezik. Hason-
16képpen a berendezés egyéb részei is, a példa-
képpen leirtaktsl eltérd hasonlod rendeltetésl
masfajta részekkel is helyettesithetsk. Ugy- -
szintén eltérd lehet a berendezés egyes részei-
nek egymés kozotti,elrendezése, ill. helyzete is.

Taldlményunk tehat értelemszerlien sokféle
valtozatban valésithato meg anélkiil, hogy a ta-
lalmany szelleméts] eltérnénk. Az igénypontok
természetesen e kivételekre is kiterjednek.

Szabadalmi igénypontok:

1. Masoléberendezés olyan szerszimgépek-
hez, amelyeknél a munkadarabhoz képest a
szerszdm mellékmozgasa két egymésra célsze- -
rilen mer6leges mozgésra bonthaté fel, amely




mésoléberendezés sablon letapbgatéséra alkal-'

mas szervvel, valamint ezen szerv &ltal vezé-
relt, a letapogatist mozgassa stalakité hidrauli-
kus szervvel rendelkezik, jellemezve a le-
tapogaté mozgasat elekiromos jellé Aatalakité
eszkozokkel, e jel 4ltali vezérlésre alkalmas
jelfogéval, e jelfogé altal mikddtetett harom-
allasu vezérldtolattytival és e .vezérlbtolattyii-
val vezérelt legaldbb két hidraulikus mozgaté-
szervvel. SRR S :
2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kivite-
li alakja azzal jellemezve, hogy a letapogatd
mozgasat elekiromos jellé- dtalakitd eszkoz ha-
rom érintkezd altal létesitett két érintkezd-
parbol és hozzid tartozd dramforrasbél &ll. |
3. Az 1—2 igénypontok barmelyike szerinti
berendezés kiviteli- alakja, azzal jellemezve,
hogy a jelfogé két magnestekercsbsl és egy, a

144.220

~ berendezés kiviteli alakja azzal
“hogy a hidraulikus mozgatészerv buvardugaty-

vezérlbtolattyti tengelyével dsszekdtott, e te- -

“kercsekben mozgathaté vasmagbél és e vasma-.

got nyugalmi alldsban rdgzits szervbél, célsze-
rden rugébol All. ‘

4. Az 1—3 igénypontok bdrmelyike szerinti -
berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve,
hogy a hidraulikus mozgatészerv hidraulikus'
motor, . e -

5. Az 1—3. igénypontok barmelyike szerinti
jellemezve,

ty0 (plunger). R

8. Szerszdmgép, amelynél a munkadarabhoz
képest a szerszdm mellékmozgasa két mozgasra,
célszerlien egymasra mer8leges iranyi moz-
gasra bonthaté fel, jellemezve az 1—5, igény-
pontok biarmelyike szerinti masoléberendezés-
sel. ~ : -

2 rajz
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