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Sik hordozéfeliileten szabadon mozgathaté szerszamgép

A Magyar Allam, mint a feltaldlé: Pal Jézsef szerszémlakalos, budapesti lakos jogutédja

A bejelentés napja: 1956. januar 31.

A gyakorlatban sokszor megtérténik, hogy tar-

" gyakat egy alapfeliileten vagy hordozéfeliileten
" kell mozgatni. Ha a targy a hordozéfeliileten csi-

szik, akkor természelesen olajat vagy mas kend-
anyagot kell az egymassal érintkezg. feliiletek ko-
zé juttatni, ami legtobbszor nehézségekkel jar; ha
azonban mégis sikeriil jé kenést létesiteni, ez még
mindig nem elegendd ahhoz, hogy a targy koény-
nyen mozogjon, tehdt az érdsziikséglet nagy és az
egymdssal érintkezd feliiletek viszonylag gyorsan
kopnak. A tdrgy természetesen girgdk, kerekek,
vagy mas efféle felhasznaldsival kénnyen mozgat-
hato, de ez esetben. koltséges futémii beszerzesere
és fenntartasara van szlikség.

A taldlmény célja a csiiszé mozgast oly mérték-
ben megkdnnyiteni, hogy nagyméretii és nehéz

: ‘tdrgyakat kénnyen és gyorsan, kenfanyag felhasz-
.nélésa nélkiil lehessen a hordozéfeliileten mozgat-

. E célbél a taldlméany értelmében a tirgynak
sima, el6nyGsen csiszolt, legalabb egy horonnyal
vagy mdas mélyedéssel ellatott felfekvés feliiletét
témitéen helyezziik az ugyancsak sima hordozéfe-
liletre és egy nyomdékézeget példaul nyomolevegdt
vezetlink ebbe a mélyedésbe, oly madon, hogy a
nyomokdézeg nyomdsa a tirgyat a hordozdfeliilet-
r6l megemelni igyekszik.

A taldlmany legfontosabb ' alkalmazasainak
egyike a munkagépek, féleg szerszamgépek ide-oda
jaré alkatrészeinek mozgasat megkénnyiteni. Igy
példaul nagyméret(i gyaligépeknél gyakran kell az
erésen megterhelt szdnt a gép vezetékén mozgatni
és ha az ilyen szin sulyat a taldlmény szerinti el-
jarassal klegvenhtjuk akkor a mozgas konny{, az
erésziikséglet és a kopds kicsi, kenesre pedig nin-
csen szlikség.

Egy masik ugyancsak nagyon fontos alkal-
mazasa a taldlmanynak oly szerszamgép, féleg
kiszoriilégép vagy maré készitése, mely egy mun-
kaasztalon mozgathat6. Gépek vagy késziilékek al-

- katrészeinek megmunkalasanal ugyanis gyakran

megtorténik, hogy sik vagy ivelt alaku feliileteket,
pl. csiszolni, polirozni, reszelni vagy héantolni kell
és ezek a feluletek gyakran csak igen nehezen hoz-
zaférhet6k. Sok esetben megtsriént, hogy az ilyen
megmunkédldst hosszadalmas és  ezért koltséges

kézi munkaval végezték el, ami természetszeriileg
mindig pontatlan.
A taldlmany szerinti megmunkélégép vagy szer-

':zamdep gépi erével hajtott szerszdmmal dolgozik

és simdra csiszolt vagy tusirozott, sik fenékfeliile-
tével az ugyancsak csiszolt vagy tusirozott, sik hor-
dozofeliileten csusztathaté és a fenékfeliiletnek
legaldbb egy hornya van, amelybe nyomokszeget,
elénydsen nagynyomast levegft vezetiink be, hogy
ilyen médon a gép sulyinak tilnyomé részét ki-
egyenlitsiik -és annak a hordozéfeliilethez vald ta-
padasat gyakorlatilag véve megsziintessiik. Ilyen
moédon lehet8vé valik a gépet a hordozéfeliileten,
tehat pl. egy munkaasztalon gyorsan és kénnyen,
tetszés szerinti irdnyban ide-oda mozgatni és ezal-
tal a munkadarabot‘a kivant médon megmunkéalni.

Ha a nyomokézeget nem alkalmazndk, akkor a
két tusirozott feliilet oly erSsen tapadna egymés-
hoz, hogy a gépet kézzel nem lehetne mozgatni és
az egymadssal érintkez6 felliletek erésen kopninak.

A csatolt rajzok 1--3. 4brdja a taldlmany szerint
készitett megmunkalégép példaképpeni kiviteli
alakjat szemlélteti,, a 4. és 5. dbra pedig a talal-
many szerint készitett gyalugépszan két metszete.

Az 1. 4bra az emlitett megmunkalé- vagy szer-
szdmgép véazlatos oldalnézete,

a 2. dbra részleges fliggéleges metszet és

a 3. dbra a fenéklemez alulnézete.

A 4. abra a gyalugépszanjinak vazlatos fliggdle-
ges metszete a mozgdsi irdnyban, végiil pedig

az 5. dbra ugyancsak fliggleges metszet, de a
mozgdasi irdnyra merdlegesen.

A szerszdmgép —I1-— &llvanya lényegében véve
az —la— alapbdl és az ivelt alaki —lb— felsG-
részb8l &ll, amelyben a —2— oszlop van megers-
sitve. Az —la— alap sik és finomra csiszolt vagy
tusirozott alsé feliilete tetszés szerinti —3— hor-
dozéfeliileten tolhaté el, amely pl. munkaasztal
felsé lapja lehet, de «ez a hordozéfelillet a meg-
munkalandé alkatresz vag;y targy egyik részén is
kialakithatd.

A —2— oszlopon vizszintes —4— kart lehet a
—4a— vezeték segitségével felfelé és lefelé moz-
gatni és a bedllitds utdn az oszlopon barhol régzi-
teni. A —4— kar vizszintes tengely koriil elfordit-
haté és —5— fejrésszel van ellatva, amely a —6— °
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csap korill elfordithats. A fejrészben motor pl.
elektromotor vagy nyomoélevegdvel hajtott motor
van elhelyezve, amely a —7— szerszam fliggbleges
tengelyét forgatja. Ez a szerszdm pl. k8szériks, po-
lirozékorong, maré vagy mas efféle.

Az —la— alsérész vagy alap lefelé nyitott —8—
horonnyal van ellitva, amelynek két oldalrészét a
—9— kereszthorony koti 8ssze. Az allvany —1b—
fels6részének belsejében —10— nyomadscsdkkentd
szelep van, amely a —11— ¢s8vin bevezetett nyo-
moélevegst (vagy pl. széndioxidot) a —8a— @ssze-
két6esatorndn 4t a —8— és ——9— hornyokba ve-
zeti. A —12— foganty\ segitségével a —10— szele-
et cly modon kell beallitani, tehat a nyomast a
hornyokban tgy kell beszabalyozni, hogy a gép a
—3— asztalon kénnyen, minden ‘ergltetés nalkiil
mozgathatd legyen, de azért az asztalrdl ne emel-

kedjék fel. Ilyen médon a —7— szerszam alatt levg

targyat kinnyen és gyorsan lehet megmunkalni.
Lehet6vé valik tehat a rajzon feltiintetett és vaz-
latosan fazékalaktinalk jelzett —13— niunkadara-
bot pontosan megmunkalni, amibdl nyilvanvals,
hegy a taldimany szerinti &ép nechezen hozzafér-

heté feliiletek gyors és pontos megmunkalasira al-

kalmas. .

Fontos még. hogy az —§—- fejrészt minden
irdnyban vagy legalabb t&bb kiilénbszé irdnyban
lehessen begllitani, mert ily médon valik lehetsve,
hogy a taldlmany szerinti géppel tetszds szerinti
irdnyu feliileteket munkaliunk meg. E célbél a
felrajzolt kiviteli példdnal a —4— kar felfelé és le-
felé eltolhaté valamint hossztengelye kériil el is
fordithatd, az —5— fej pedig vizszintes csap kéril
fordithaté el. Ennél tsbb beallitasi lehet8ségre nin-
csen sziikség, igy pl. nem kell a —4— kar hosszd-
nak valtoztatdsit vagy e kar fliggbleges tengely
kérili elforditasat lehetdve tenni, mert az ilyen
mogzgésokat az egész gépnek a —3— asztalon vals
eltbfdsaval végezziik. ‘

A feltlintetett  kivitelnél az allvany egyben a
—2— oszlopon elhelyezett alkatrészek ellensulya
is, mert az —1b— felsérész az allvany alapjanak
egyik oldalan, az emlitett alkatrészek pedig a ma-
sik oldalon helyezkednek el. Lehet azonban a 47
alkatrészek &dgyazasatol teljesen fiiggetlen ellen-
sulyt is alkalmazni. '

Ha az —5— fejrészben maroszerszamot helye-
ziink el, akkor olyan feliileteket lehet F marassal
megmunkalni, amelyek nehéz hozzaférhetéségiik

miatt eddigelé nem voltak marhaték. Ha figgs-

legesen 3li6 felilleteket kell marni, akkor termé-
szetesen elénySs ha a fejrész olyan kialakitdsy,
hogy azon vizszintes tengely kériil forgd szersza-
mokat lehet megerésiteni. Az ilyen fliggéleges fe-
liletek kénnyl megmunkalssinak lehetdvé tételére
elényss, ha a gép a —3— asztalon vezeték mentén
mozoghat, mely célbél a gépen oly felfekvé feliile-
tet készitlink, amely a —3-— asztalban vagy aszta-
lon kialakitott vezeték mentén mozoghat. Ez a ve-
zeték specidlis gérbe szerint is kialakithato, mely
esetben a megmunkaldsi miiveletet masoldsnak le-
het nevezni. : .

Vezeték helyett a gépet rudazat segitségével is
lehet mozgatni, ‘hogy profilozott feliileteket lehes-

sen megmunkalni. Egy ilyen rudazat bizonyos ese--

tekb=n cgv-zeriien csak oly vezetSridbél allthat,
amely a—3— asztalon vagy e munkaasztalon ki-
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viil van agyazva és a gépet koriv mentén vezetj,
Ilyen médon nehézség nélkiil, gyorsan és kényel-
mesen lehet olyan géprészeket megmunkdlni, ame-
lyek iveltségének sugara ardnylag nagy, példaul
2—3 m. Mindeddig az ilyen alkatrészek megmun-
kéldsa tetemes nehézségekkel jart. ’

Az &llviny alsé részében levd —§— horony a
csatolt rajz szerint azért van a fenékfeliilet széle
mentén elthelyezkeds gylrthorony alakjaban kiké-
pezve, mert ezzel azt a jelentds elonyt érjik e,
hogy a gép rem eshet le a —3-— asztalrél. A gép
ugyanis olyan kdnnyen mozog, hogy szindékolat-
lanul is igen kénnyen az asztal széléhez csuszhatik,
ha azonban az —la— alsérész széle az asztal szélét
mar elhagyta, vagyis ha az —la— rész egy darabja
az asztal szélénél mar kidll és itt a —8— horonyt

az asztal nem fedi, a heronynak e szabadda valt ré-.

szénél a nyomolevegd azonnal eltivozik és igy a gép

az, asztalhoz tapad, amelyen azt a surlédds régziti,

Megemlitends, végiil, hogy a gépet oly médon is
lehet szerkeszteni, hogy a szerszam tengelyét elekt-
rometer hajtja, amely egyben fuvét vagy ventilla-
tort s forgat. Ilyen médon lehetévé valik a gépet
oly miihelyekben hasznalni, ameélyekben nyomole-
vegl vagy nagynyomast géz nem &l] rendelkezésre,
mert a nyomékézeget az emlitett fuvotsl lehet a
——8— horonyba vezetni. .

4 tapasztalat megmutatta, hogy munka kézben
gyakran jut forgdcs a —3— asztalra és ha az ilyen
forgdes a gép mozgisa kdzben a gép al4 jut, tehat
a két csiszolt feliilet kozé kerill, akkor a gépet pl.
néhany szazadmiliméterrel megemeli, ami a miks-
dés szempontiahsl hétrinyos és emellett a kopést is

ngveli. A taldlmany értelmében tehat a fenékfelii-

letben a —8— horony mellett egy tovabbi —15——
gydrithornyot ‘készitlink, amelyben —14— nemez-
szalag vagy mas efféle eszkéz van megerdsitve, E
szalagon kiviil a fenékfeliilet nem érinti az asztalt,
Ugy amint azt a 2. 4dbra mutatja. Ez a nemezszalag
alkalmas arra, hogy minden forgécsot és fémport
a tusirozott feliiletektsl tavoltartson.

A 4. és 5. dbra szerint egy gyalugép —16— szén- .

ja a rajta’ megerdsitett —21—- munkadarabbal*
egylitt, a —17— vezetéken a kettds nyil irdnyéaban
ide-oda mozgathats. A nyomokdzeget a —20— for-
rdsbol a —19 —csatornan &t vezetjilkk a —18— ho-
ronyba. A miiksdésméd lényegileg azonos a 1—3.
dbra szerinti gép miikddésével, mégis azzal a kii-
l6nbséggel, hogy a —18a— hornyoknédl vagy mé-
lyedéseknél oly ersk lépnek fel, amelyek a szan
stlydhoz viszonyitva ferde irdnytak. Itt ugyanis a
gyalugép vezetéke hasabos alakd, minek folytan a
szan stlyat két Ssszetevd erd eredgjével kell kom-
penzalni,

A taldlmény keretein beliil tehat ugy is is eljar-
hatunk, hogy a targyat a hordozéfeliletre szoritd
ert tébb sszetevd erd eredfjével egyenlitjiik ki.
A stly kompenzaldsa csak akkor lehetséges, ha
a nyomokdézeg 4ltal kifejtett erd — legaldbb koze-
litéen — a targy stlypontjan halad 4at, mertkiilsn-

~ben a targy valamelyik sarka vagy éle viszonylag

nagy er6vel nehezedik a hordozéfeliiletre. Annak
lehetévé tételére, hogy a nyomoékézeg Altal létesi-
tett erd révén a tirgy vagy alkatrész stlyat mindig
teljes mértékben kiegyensulyozhassuk, a felfekvd
felliletben el6nyésen ‘tébb hornyot alkalmazunk,

amelyek egymadstél fiiggetleniil kapcsolddnak koz-




_;e“ﬁ ktatott nyomasredukals szelepen &t a nyomoé-
«dzeg forrdsdval. Ilyen médon az egyik horony-

%‘ ban, hogy a tirgy stlyat a teljes felfekvé feliileten
j.‘é",'gyakorlatilag véve egyenletesen kompenzaljuk.

iiihatjuk. Isy pl. ha a munkadarabokat vagy fél-
igydrtmédnyokat -folyamatos gyartas céljabol a mi-
= hely egyik részérdl allanddan a mihely masik ré-
i szébe kell vinni, akkor a munkadarabokat olyan
i szanra helyezhetjitkk, amely sik tartofelileten &
} stlynak a taldlmany szerinti kiegyenlitésével cstisz-
i hatik. Ilyen médon nagydn egyszer(i és olcsd szal-
i litoberendezés készithet8, melynél pl. a szan a raj-
% ta levé targgval egyiitt csekély lejtén cstiszik le.
#'Az ilyen berendezésnél oly médon is eljdrhatunk,
}f~hogy a nyomdlevegs bevezetése el6tt a szan moz-

7. dulatlanul 4ll a cstszépalyan, mert azon surlédas

7 révén rogzitédik, abban a pillanatban azonban ami-
* kor a felfekvd feliilet hornyait nyomas ald helyez-
v zlik, a szén azonnal elindul, a nyomélevegs kienge-
« dése révén pedig megint megallithaté. Lehet végiil
[ tgy is eljarni, hogy a nyomas allandé fenntartisa
Tmellett a szént az egyébként vizszintes tartéfeliilet
- egyik végének csekély megemelésével inditjuk e},
- mert a nagyon csekély ergvel a palydra nehezeds
- tdrgy mar igen kis lejtén megindul. .

1

Szabadalmi igénypontok:

1. Szerszamgép, kiiléndsen csiszold vagy mars-
'gép azzal jellemezve, hogy a sima, sik, vizszintes
hordozéfeliileten szabadon elestisztathato gép a
hordozéfeliileten témitéen felfekvd feliiletén lega-
-1abb egy horonnyal vagy mds mélyedéssel van el-

- ldtva, amely nyomoégéz-forrdssal, kézbeiktatott sza-

balyozhaté redukdldszelep itjan, kapcesolddik,
“ugyhogy ez utébbival a mélyedésben a gépet hor-
dozé nyomés szabalyozhaté.

2. Az 1. igénypont szerinti gép kiviteli alakija,
melynek jellemzéje, hogy a csiszolt, alsé felfekvé

o ban nagyobb nyomdst létesithetiink mint a masik- -

i A taldlményt a széllitdsnal is elénydsen hasznal- -

feliilete a keriiletén (14) nemez-szalaggal vagy mas,
a forgdcsok és fémpor tivoltartisara alkalmas esz-
kozzel van ellatva.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti gép kiviteli
alakja, melynek jellemz6je, hogy a targy felfekvs
feliiletében két vagy tsbb oly ‘mélyedés van, ame-~
Iyek egymastdl fiiggetleniil helyezhet6k nyomasala,
hogy az egyes meélyedésekben egymastol eltérd
nyomasokat lehessen létrehozni, amivel elérhets,
hogy a nyomékézeg ereds ereje, legalabb kozalits-
en, a targy stlypontjin halad keresztiil, ' '

4. Az 1—3. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szdmgép kiviteli alakja, melynek jellemzéje, hogy
az (la) alsérésznek (8) hornya van és ennek az alsé-
résznek az egyik oldaldn a megmunkalishoz sziik-
séges géprészek, masik oldalan pedig ellensuly he-

yezkedik el.

5. A 4. igénypont szerinti szerszdmgép kiviteli
alakja, melynek jellemzGje, hogy az ellenstly és az
(la) als6 rész egy darabbdl vannak elgallitva és ez
a rész egyben a megmunkilé . alkatrészeket | is
agyazza. :

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti szerszamgép
kiviteli alakja, melynek jellemzGje, hogy a (7) szer-
szdmot tartd (5) fejrész az (la) alsé részhez képest
tébb kiilénbszé irdnyban beallithats. ‘

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti szerszamgép
kiviteli alakja, melynek jellemz6je, hogy az (3) fej- -

- részt tartd (4 kar) a (2) oszlopon fel- és lefelé moz-

gathatd, az oszlop pedig az ellenstlyként is miiké-
dé (1) allvdnyban van megerdsitve,
. 8. A 47 igénypont szerinti szerszamgép kiviteli
alakja, melynek jellemz6je, hogy a (8) horony a
fenékfeliilet keriilete mentén haladé gytriihorony
alakjaban van kiképezve, hogy a nyomdékozeg elts-
vozdsa lehetdvé valjék, ha a gép széle az asztal szé-
1énél kiall. '

9. A 4—8. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szamgép kiviteli alakja, melynek jellemz&je, hogy
a szerszamot elektromotor hajtja, amely egypen a

(8) horonyba nyomélevegét szallité favét is forgat.

2 rajz

A kiadasért felel: a Kézgazdasagl és Jogi Kﬁnyvkiaﬁé igazgatsdia

2536. Terv Nyomda, 1939. — Felels vezetd: Gajda Laszls
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